Bainidur® 7980 CN

Bainitischer Stahl fir die
Serienproduktion

VERWENDUNGSHINWEISE CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

-0
Bainidur® 7980 CN ist speziell fir das Einsatzharten [GEW-%]

und Carbonitrieren entwickelt worden. Bainidur® _
7980 CN ist ein niedriglegierter Stahl, der bei ¢ S Mn Mo Cr vV Andere

Raumtemperatur ein bainitisches Geflige aufweist.
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Vielzahl von Anwendungen hinsichtlich Wirt- - ! . ,

. . . . Kundenspezifische Anpassungen oder Einschrankungen der chemischen
schaftlichkeit, mechanischer Eigenschaften und Zusammensetzung sind nach Ricksprache mit den Deutschen

Prozessstabilitat. Anwendungsbereiche sind ins- Edelstahlwerken moglich.
besondere Getriebe fur die E-Mobilitdt mit hohem

Drehmoment oder auch GroR3getriebe in Wind-

kraftanlagen. Bainidur® 7980 CN ist gekenn-

zeichnet durch folgende Eigenschaften:

TEMPERATUREN VON
= Sehr gute Verarbeitbarkeit mittels LPBF. PHASENUMWANDLUNGEN
= Hohe Festigkeit und Zahigkeit. Liquidustemperatur 1500 °C
. . . Solidustemperatur 1330 °C
= Hervorragend fir das Einsatzharten und _ :
Carbonitrieren geeignet. Austenitumwandlung beim Erwarmen Aci: 770 °C
(3 °C/min) Acs: 860 °C
Bainitstarttemperatur Bs: 450 °C

NORMEN UND BEZEICHNUNGEN
ZEIT-TEMPERATUR-

SEL 1.7980 (18MnCrMoV4-8-7) UMWANDLUNGSDIAGRAMM
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Spezifische Warmekapazitat 460 J/kg K
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SCHWEISSEN

Bainidur® 7980 CN weist aufgrund des niedrigen
Kohlenstoffgehaltes eine hervorragende Schweil3-
barkeit auf. Die bei der bainitischen Umwandlung
entstehende latente Warme reduziert thermische
Spannungen und damit die Gefahr der Rissbildung.

WARMEBEHANDLUNG
Weichgluhen 680 — 710 °C
Aufkohlen 880 — 980 °C
Abschrecken (Kern) 920 - 960 °C
Abschrecken (Oberflache) 860 — 900 °C
Anlassen siehe Diagramm
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HARTBARKEIT

Die Hartbarkeit von Bainidur® 7980 CN st
vlergleichbar mit der von 18CrNoMo7-6, jedoch mit
einem geringeren Harteabfall bei niedrigeren
Abkihlgeschwindigkeiten.
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WARMUMFORMUNG

Die FlieRspannung Kf fir die Warmumformung kann
mit einer Formel* vom Typ Hensel-Spittel berechnet

werden. kp = Aem”<pmzem4/¢ém3
Das Diagramm ist flr eine Verformungsrate von 10

1/s zuldssig. Der empfohlene Temperaturbereich
far die Warmumformung betragt 1000 - 1250 °C.

*A=9.329, m1=-0.00412, m2 = 0.0453, m3 = -0.00808)
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ADDITIVE FERTIGUNG?

Speziell fur die Additive Fertigung haben wir die
modifizierte Version von Bainidur® 7980 CN
entwickelt. Bainidur® AM kann problemlos auf
LPBF-Anlagen verarbeitet werden. Fir weitere
Informationen kénnen Sie uns gerne kontaktieren.

2 Zu unseren Werkstoffen wurden Prozessparameter fiir LPBF-
Anlagen erarbeitet und kénnen bei Bedarf zur Verfiigung
gestellt werden. Anlagenabhéngig muss ggf. von diesen
Empfehlungen abgewichen werden. Wir unterstitzen Sie gern
bei der Umsetzung.

PULVEREIGENSCHAFTEN

Das Pulver wird mittels Gasverdisung hergestellt.
Dieses Herstellungsverfahren gewahrleistet
spharische Pulverpartikel und damit verbundene
gute FlieReigenschaften.

Unsere Produktion ist sowohl nach DIN EN ISO
9001 (Qualitatsmanagementsysteme) als auch
nach IATF 16949 (Qualitatsmanagement
Automotive) zertifiziert. Somit gewahrleisten wir
Ihnen eine gleichbleibend hohe Qualitdt bei
unseren Pulverwerkstoffen.

Wir behalten uns ausdriicklich vor, die Inhalte unserer Datenblatter ohne gesonderte Ankiindigung jederzeit zu veréandern, zu léschen
und/oder in sonstiger Weise zu bearbeiten. Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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