Printdur® 4404

Nichtrostender, austenitischer
Stahl fur die Additive Fertigung

ALLGEMEINE HINWEISE PULVEREIGENSCHAFTEN

Der Werkstoff Printdur® 4404 (1.4404 / 316L) hat Das Pulver wird mittels Gasverdisung hergestellt.
sich innerhalb der Additiven Fertigung als der Dieses Herstellungsverfahren gewéhrleistet
Allrounder im Bereich der Eisenbasislegierungen spharische Pulverpartikel und damit verbundene
etabliert. Der Printdur® 4404 zeichnet sich durch gute FlieRBeigenschaften.

folgende Eigenschaften aus:

=  Sehr gute Verarbeitbarkeit mittels LPBF.
Chemische Zusammensetzung [Gew.-%)]
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Gute mechanische Eigenschaften c s Tvn T o Mo Ni Fo

* Eine hohe PREN (Pitting Resistance <003] 10|10 [170] 20 | 130 |Basis

Equivalent Number) Kennzahl von 28 und
damit einhergehend sehr gute

- o Pulvercharakterisierung?
Korrosionsbestandigkeit. 9

Schuttdichte FlieRverhalten
=  Gute Oxidationsbestandigkeit. 4,2 +0,4 glcm3 16 + 4 s/50g

1 Die Eigenschaften wurden in der PartikelgroRenverteilung
10 - 53 um ermittelt. Die Pulvereigenschaften kénnten durch
unterschiedliche PartikelgroRenverteilungen variieren.

ADDITIVE FERTIGUNG?

Der Printdur® 4404 kann problemlos auf LPBF-
Anlagen nach den typischen Prozessparametern
fur den 1.4404/316L verarbeitet werden. Fur
weitere Informationen kénnen Sie uns gerne
kontaktieren.

2 Zu unseren Werkstoffen wurden Prozessparameter fir LPBF-
Anlagen erarbeitet und kénnen bei Bedarf zur Verfligung

L gestellt werden. Anlagenabhéngig muss ggf. von diesen
Unsere Produktion ist sowohl nach DIN EN ISO Empfehlungen abgewichen werden. Wir unterstiitzen Sie gern

9001 (Qualitaitsmanagementsysteme) als auch bei der Umsetzung.
nach IATF 16949 (Qualitatsmanagement

Automotive) zertifiziert. Somit gewéahrleisten wir

Ihnen eine gleichbleibend hohe Qualitat bei

unseren Pulverwerkstoffen.
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Printdur® 4404

MECHANISCHE EIGENSCHAFTENS3

Die nachfolgend aufgefiihrten mechanischen
Eigenschaften wurden mit einer PartikelgroRen-
verteilung von 10 - 53 um erzielt. Als Anlage diente
eine EOS M290 mit einer verwendeten Schicht-
starke von 40 pum.

R po,2 490 MPa + 50 MPa
Rm 570 MPa + 50 MPa
As 65 45 %
Av 165 J
HV 0,5 220 HV

% Die mechanischen Kennwerte wurden in vertikaler
Baurichtung ermittelt und stellen damit die unteren Grenzwerte
der Eigenschaften aufgrund der Bauteilorientierung / Druck-
orientierung der Legierung dar. Eine andere — bspw.
horizontale - Orientierung der Proben/Bauteile fuhrt in der
Regel zu héheren mechanischen Kennwerten.

Nichtrostender, austenitischer
Stahl fur die Additive Fertigung

GEFUGE

Im gedruckten Zustand weist der Printdur® 4404
ein zu 99 % austenitisches Gefuge auf. Damit
einhergehend ist der Werkstoff unmagnetisch
(ur < 1,01).

KORROSIONSEIGENSCHAFTEN

Im gedruckten Zustand ist der Printdur® 4404
sowohl nach SEP 1877 Verfahren Il (Prifung zur
Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion) als
auch nach ASTM G48 Methode E (Prufung zur
Bestandigkeit gegen Lochkorrosion)
korrosionsbesténdig.

Wir behalten uns ausdriicklich vor, die Inhalte unserer Datenblatter ohne gesonderte Ankiindigung jederzeit zu verandern, zu I6schen
und/oder in sonstiger Weise zu bearbeiten. Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten
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