Steigende Korrosionsbestandigkeit/
Steigende Rissbildung beim SchweiBen

Schematischer ,,Stammbaum*

Ni-Cr-Si-B-Legierungen (Niborite)/SelbstflieBende Legierungen

Deutsche

Edelstahlwerl

Member of Swiss Steel Group

\
VerschleiBbesténdig: Adhasiv : VerschleiBbestédndig: Adhéasiv + Abrasiv : VerschleiBbestdndig: Abrasiv (
5 ; w72 DEW Niborit6 |
: g 4697.35 Alloy 60
: 2 MP.S BR
0 PW, G Ab
: +B, +C, +Si, +Cr  [RyFS|  DINEN 14700:PNi3, RNi3 | Hitze-
> |PSH | DINEN 1274:2004: Nenn-Nr. 2.9 | best. |
: Hip AWS: A5.21: NiCr-C B,++
: c [ ssi[ B Jcr[F [N
] 07 | 44 | 32 | 150 | 35 | Rest |
: 60746 DEW SZW 5029 | =
: MP Alloy 56 RF BR
H P Ab
: +B, +C, +Cr _[FWFs,|  DINEN 14700: P Ni3, R Ni3 Hitze-
> LPSH | DINEN 1274:2004: Nenn-Nr, 2.8 | best |
: HiP AWS: A 5.21: NiCr-B B4+
: c [ si[ B Jcr[F [N
06 | 40 | 27 | 125 | 40 | Rest |
s wv2]  DEW Niborit5 | :
: 4697.30 Alloy 50 2
: MP.S BR g
RW.G Ab, KV :
+B,+C, +Cr, +Fe RyFs|  DINEN 14700:PNi3,RNi3 | Hize- :
© LPSH | DINEN 1274:2004: Nenn-Nr, 2.8 | best. |
HP AWS: A 5.21: NiCr-B B ++ :
c [ si[ B o [ Fe | N | :
05 | 38 | 22 | 110 | 35 | Rest |
%9725 DEW Niborit 45-P | % :
MP Alloy 45 RF :
P Ad,Ab :
+B,+C, +Cr [FwFs|  DINEN14700:P Ni3, RNi3 | Hize- g
* [ PSH | DINEN 1274:2004: Nenn-Nr. 2.7 [ best. | :
HP AWS: A 5.21: NiCr-A B+t :
c [ si[ B [cr[Fe [N | :
04 [ 33 [ 20 [ 90 [ 25 [ Rest | :
4697.44 40 : a. DEW-Werkstoff-Nr. f. Harte
MP DEW ﬁgyy 5019 RF b. Produktform Z DEX"\! M?rke :] g. Beschichtungseigenschaft
p Ad, Ab B c. SchweiBverfahren ° Y 1YP! h h. VerschleiBart
+B, +Fe AWFS|  DINEN 14700:P N3, RNi3 | Hize- : d. Thermisches Spritzen : i. Hochtemperaturbesténdig
> o ) ' ; d EN-/ISO-/DIN-Norm i h
PS,H | DINEN 1274:2004: Nenn-Nr. 2.7 | best. e. Pulvermetallurgie . AWS-Norm P undermharteﬂ .
HiP AWS: A 5.21: NiCr-A B.++ k. Korrosionsbesténdig
c[si]Blor[F[N] : C s [B][cr|Fe [Rest| |
03 [ 33 [ 18 [ 80 [ 25 | Rest | : 08 | 40 | 30 [ 150 | 30 | Rest |
A A H Erlduterungen:
:gg;gg DEWAIII:{/|4b°0rIt 4 38 s b. Produktform: MP (Pulver), S (Stab)
MP,S RF ' c. SchweiBverfahren: P (PTA), W (WIG), G (Gas)
PW.G Ad.Ab : d. Thermisches Spritzen: FV\((l\Narm)., FK (Kalt), FS (SpritzschweiBen), PS (Plasmaspritzen), H (HVOF)
FW,FS, DIN EN 14700: P Ni3, R Ni3 Hitze- ;9. E'lglr\f[zrmi[gllérgle. HIP (HeiBisostatisches Pressen)
P:ﬁ:H DIN EN 1274:2004: N‘enn-Nr.2.7 % g. Beschichtungseigenschaft: RF (Rissfrei), BR (Bedingt rissfrei)
AWS: A 5.21: NiCr-A . H h. Einsatz gegen VerschleiB: Ad (Adhasion), Ab (Abrasion), KV (Kavitation)
c [si|[B o [F [N i. Hochtemperaturbestandig und Warmhérte (HTW)
03 [ 33 [ 15 [ 80 [ 20 [ Rest | k. Korrosionsbestandig: S (gegen Séuren), B (gegen Laugen), +/++/+++/-/--/--- (Bestandigkeitstendenz)

y =213 Sinkende Schmelztemperatur/Steigende Sinterfahigkeit
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Harte

ohne Gewahr



