Steigende Harte

Schematischer ,Stammbaum*

- . - . . . Deutsche
Celsite (Kobaltbasis-Legierungen) und ihre Modifikationen Edelstahlwerl Member of Swiss Steel Group
\
SelbstflieBend, zum
thermischen Spritzen
-Coborit 60-P -Celsit 1BR-P
~Celsit 12H-P -C, -Cr, +Ni,
_SZW 5023 * +Si, +B, +Cu +C, (+W) *
-SZW 5031 I
2 awex[  DEW Celsit N
54
-SZW 6039 4798.28 Stellite No 1
-SZW 6041 MP.S BR
-SZW 6002 PW,G Ab, KV
-Celsit 12BC-P PSH DIN EN 14700: P Co3, R Co3 HTW
-Celsit 12-P/R P AWS: A 5.21: CoCr-C SBar
+C, (+W) c [ o [ Mo | w [ N [ Fe | co
24 | 320 | [ 130 | 10 [ 10 | Rest
479629 DEW Celsit SN -G, -Cr, +Ni,
48 i
4798.30 Stellite No 12 +Si, +B, +Cu
MP.S RF
PW,G Ad, Ab,KV
PS,H DIN EN 14700: P Co2, R Co2 HTW SelbstflieBend, zum
HP AWS: A 5.21: CoCr-B S,B, ++ thermischen Spritzen
-Coborit 55-P
c [ cr [ Mo [ w [ N [ Fe | co
14 | 290
4798.22 DEW Celsit F
-SZW 7008/HC 4798.25 Stellite No F oder 32 ® ns
-SZW 7008 MP. S RF
-SZW 5042 PW,G Ad, Ab, KV
PS,H HTW -Celsit 12W-P  Antinit-Typen, hoch
+C HP AWS: A 5.21: CoCr-F S,B,+ | -SZW 6014 korrosionsbestéandig:
c [s[o[w[N |G “Ant.Calat 50N
19 | 10 [ 285 | 125 | 225 | 10 [ Rest .
pibose DEW Celsit V © < |l-cr
. Stellite No 6
MP, S RF
Celsit 21-P/HC PW,G Ad, KV
PS.H DIN E\,/Vv;AA?gOz:r- g"% FLCOZ HW | Gelsit FN-P  -SZW 5021
+C HP e 5.8 ++ -SZW 5020 a. DEW-Werkstoff-Nr. a f f. Hare
c [ o [ Mo [ w [ N [ Fe | Co b. Produktform ) DEW Marke . g. Beschichtungseigenschaft
1.1 | 280 | [ 45 1 10 | 10 | Rest ¢. SchweiBverfahren Stellite Type . h. VerschleiBart
d. Thermisches Spritzen ¢ EN-/ISO-/DIN-N . i. Hochtemperaturbestandig
479812 DEW Celsit 21 . o e. Puvermetallurgie d vaniedl ! und Warmhérte
4798.13 ST a -C, -Cr, +Ni, e AWS-Norm k k. Korrosionsbestandig
MP,S RF +Si, +B, +Cu i
PW Ad, KV c Cr Mo w Ni Fe Co
DIN EN 14700: P Co1, R Co1 10 | 275 45 1,0 10 | Rest
I AWS: A 5.21: CoCr-E 55.4rs | SZW 6019 Erléuterungen:
i = -SZW 6035 SelbstflieBend, zum b. Produktform: MP (Pulver), S (Stab)
c [ or [ Mo [ w [ N [Fe [ co |-szweo3s thermischen Seritz c. SchweiBverfahren: P (PTA), W (WIG), G (Gas)
03 | 285 | 50 | [ 28 [ 15 [ PRest -SZW 6038 ermischen Spritzen d. Thermisches Spritzen: FW (Warm), FK (Kalt), FS (SpritzschweiBen), PS (Plasmaspritzen), H (HVOF)
-Coborit 45-P e. Pulvermetallurgie: HIP (HeiBisostatisches Pressen)
-C, -Ni f. Harte in HRC
2 Antinit-Typen, hoch g. Beschichtungseigenschaft: RF (Rissfrei), BR (Bedingt rissfrei) g
korrosionsbestandig: h. Einsatz gegen VerschleiB: Ad (Adhasion), Ab (Abrasion), KV (Kavitation) g
-Ant. Celsit 40 i. Hochtemperaturbestandig und Warmharte (HTW) =
SZW 5057 _Ant. Celsit 45Nb k. Korrosionsbestandig: S (gegen Sauren), B (gegen Laugen), +/++/+++/-/--/--- (Bestandigkeitstendenz) 2
N

www.dew-metallpulver.de

Steigender Kohlenstoff-Gehalt

ohne Gewahr





