Korrisionsbestandigkeit

H 13
Schematischer ,Stammbaum Deutsche
Celsite (Kobalt-Basis-Legierungen) Edelstahlwerl Member of Swiss Steel Group
\
: a. DEW-Werkstoff-Nr. a f f. Harte
:;gg‘}g DEW CG'SIt 21 31 b. Produktform b DESY\I{tI\_I/_Iarke g g. Beschichtungseigenschaft
MP-S Stellite No 21 = +C, +W, -Ni, -Mo c. SchweiBverfahren p cliite lype b h. VerschleiBart
P"N K d. Thermisches Spritzen d EN-/ISO-/DIN-Norm i i. Hochtemperaturbestandig
2 2 e. Pulvermetallurgie i und Warmharte
P:;PH DIN ,ECIV;4ZO5021P ((3)(())1CVrRECO1 S :TW ¢ AR k k. Korrosionsbestandig
. ran 5 ,B, +++
c [o [m [ w [N [ o C%C'%Mﬂ %N'%Fe%c"%
10 | 275 45 | 10 | 10 | Rest
03 | 285 | 50 | [ 28 | 15 | Rest \ Erféuterungen:
= : b. Produktform: MP (Pulver), S (Stab)
j;g:gg DEW Celsit V ° c. SchweiBverfahren: P (PTA), W (WIG), G (Gas)
- Stellite No 6 +C, +W, +Cr d d. Thermisches Spritzen: FW (Warm), FK (Kalt), FS (SpritzschweiBen), PS (Plasmaspritzen), H (HVOF)
MP.S RF ek e. Pulvermetallurgie: HIP (HeiBisostatisches Pressen)
PW,G Ad, KV 5 f. Harte in HRC
PS, H DIN EN 14700: P Co2, R Co2 HTW g. Beschichtungseigenschaft: RF (Rissfrei), BR (Bedingt rissfrei)
HIP AWS: A 5.21: CoCr-A S,B, ++ h. Einsatz gegen VerschleiB: Ad (Adhasion), Ab (Abrasion), KV (Kavitation)
- B i. Hochtemperaturbestandig und Warmhérte (HTW)
101 % 2?0 % Mo % X\; % 1N[') % ::: % F?Ot k. Korrosionsbestandig: S (gegen Sauren), B (gegen Laugen), +/++/+++/-/--/--- (Bestandigkeitstendenz)
, ) s ! ! eS| .
SchweiBverhalten: rissfrei 4798.29 DEW Celsit SN SchweiBverhalten: bedingt rissfrei
4798.30 Stellite No 12 8
MP,.§ RF +C, +W, +Cr
PW,G Ad, Ab,KV
PS, H DIN EN 14700: P Co2, R Co2 HTW
P AWS: A 5.21: CoCr-B SBar
c [ o [ Mo [ w [ N [ Fe [ co
14 | 200 | [ 85 | 10 [ 10 [ Rest
479826 DEW Celsit N o
: 4798.28 Stellite No 1
E MP.S BR +W, +Cr
: PW,G Ab, KV
VerschleiBbestindig: : +C, +W, +Ni PS.H DINLEN 0 e Ll
Adhisiv : HIP AWS: A 5.21: CoCr-C S, B, +++
: c [ cr [ Mo [ w [ N [ Fe | Co
N : 24 | 320 | [ 130 | 10 [ 10 [ Rest
c :
o B -C, -Cr, +Ni .
= : 4798.10 DEW Celsit 20 5
g : v * 479811 Stellite No 20
Sl : MP.S BR +C, -Cr, +Fe
5 i pikoass DEW Celsit F 5 PW,G Ad K
g : - Stellite No F oder 32 PS, H DIN EN 14700: P Co3, R Co3 HTW
5 MRS RF P AWS: A 5.21: CoCr-C SBir
< g PW,G Ad, Ab, KV
_%5 P pr C | o [ Mo [ w [ Ni [ Fe [ Co
4798.37 DEW CN20Co50 2 | 8 e AWS: A 5.21: CoCr-F SBe 24 | 330 | [ 165 [ 15 | 15 [ Rest
MP Stellite No 25 RE | & : = i
P TR c [ si[c [ w([NTFT]C w980  DEW Celsit 190-P [ &
PS.H DIN EN 14700: P Cof Hw | P 19 | 10 [ 285 [ 1256 | 225 | 10 | Rest P Stellite No 190 BR
HP B+ | g | : VerschleiBbestindig: : VerschleiBbestandig: P Ab, KV
C o Mo [ W ][ [cl|es: : Abrasiv und Adhisiv Abrasiv PS H awgw;?%gc?f’g HTW
<01 | 200 | [ 150 [ 100 [ 25 [ Rest | 5§ : . : Hip i 58
Sehr stark rissgefahrdet, & : Stark rissgefihrdet, ! Rissgefihrdet, c [ cr [ Mo [ w [ N [ Fe | Co
wenn B > 0,005 % ist o :wennB> 0,010 % ist : wenn B > 0,015 % ist 32 [ 210 | [ 150 | 15 | 35 | Rest
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