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Werkzeugstahlpulver fiir Additive Fertigung
Korrosions- und anlassbestandig mit hoher Harte

Chemische Zusammensetzung

Printdur® HCT

Printdur® HCT ist eine zum Patent angemeldete Neuentwicklung der Swiss Steel Group
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Standards and Zertifikate
ISO 9001 (Qualitatsmanagementsysteme)
IATF 16949 (Automobil-Qualitdtsmanagement)

DIN EN ISO 13485 (Qualitatsmanagement fur Design und Herstellung von Medizinprodukten)

Eigenschaften

— Ausgezeichnete Verarbeitungseigenschaften
Verfahren

— Sehr hohe Harte von 53 HRC in gedrucktem Zustand

— Ein zusatzliches Tiefkiihlen fihrt zu einer Hartesteigerung auf
bis zu 57 HRC

im LPBF-

— Gute  Korrosionsbestandigkeit, insbesondere  gegen
Lochkorrosion

— Gute mechanische Eigenschaften

— Deutlich reduzierte Sicherheitsanforderungen bei der

Verarbeitung im Vergleich zu Ni- und/oder Co-legierten
Pulvern

Pulvereigenschaften

Anwendung

— Universell einsetzbares Werkzeugstahlpulver fir den 3D —
Druck

— Aufgrund der hohen Anlassbestandigkeit und hoher Harte fir
Matrizen und Formeinsatze im Druckguss geeignet

— Kunststoffspritzguss mit Anforderungen an die

Korrosionsbestandigkeit (dhnlich Formadur® 2083)

— Medizinische Zwecke aufgrund fehlender Ni- und Co- Gehalte

Printdur® HCT wird mittels Gasverdlsung hergestellt. Diese Technologie gewahrleistet ein kugelférmiges Pulver mit guter

FlieRfahigkeit.

Gemessen mit einer Partikelverteilung von 10 — 53 ym

Schiittdichte FlieRrate

4,3 glcm?® 155s/50g
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Mechanische Eigenschaften

Die unten aufgefihrten mechanischen Eigenschaften wurden mit einer Partikelgréenverteilung von 10 - 53 ym erreicht. Die
Proben wurden mit einer Schichtdicke von 40 ym im EOS M290 - Drucker gedruckt.

Die mechanischen Eigenschaften wurden im Stauchversuch in vertikaler Richtung ermittelt und stellen somit das Minimum der
erzielbaren Werte dar. Eine andere, z.B. horizontale Ausrichtung des Probekorpers oder Bauteils fiihrt in der Regel zu besseren
mechanischen Eigenschaften

Warmebehandlungszustand Harte Stauchgrenze 02 Kerbschlagarbeit Av
Gedruckt (as printed) 53 HRC 2130 MPa 5J

as printed + Tiefkiihlen 57 HRC 2270 MPa 5J

as printed + Anlassen (540 °C) 54 HRC 1440 MPa 10J

Verarbeitung
Printdur® HCT kann problemlos auf LPBF-Anlagen bei einer Vorwarmtemperatur von 150 °C verarbeitet werden. Typische
Prozessparameter sind auf Anfrage erhaltlich.

Anlassen
Zur Erzielung einer maximalen Anlassbestandigkeit wird ein Anlassen im Sekundarhartemaximum empfohlen. Ein vorgelagertes
Austenitisieren ist nicht erforderlich.
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Weitere Informationen uber unsere Produktpalette aus Werkzeugstahl, Rost- Saure- und Hitzebestandige Stahlen sowie
Edelbaustahlen finden Sie unter www.swisssteelgroup.com

Entdecken Sie auflerdem unser Green Steel Portfolio auf www.swissgreensteel.com

Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen und Daten entsprechen Standard- oder Mittelwerten und stellen Swiss Steel Group
keine Gewabhrleistung oder Garantie fiir Mindest- oder Hochstwerte dar. Die in unseren Werkstoffpriifzeugnissen

enthaltenen Angaben sind allein maRgeblich.

Anwendungsempfehlungen fiir die in diesem Dokument beschriebenen Werkstoff dienen lediglich zur Orientierung . Deutsche Edelstahlwerke
damit der Leser eine eigene Entscheidung treffen kann, und stellen keine ausdriickliche oder stillschweigende SpeC|aIty Steel GmbH & COKG

Gewahrleistung oder Garantie dafiir dar, dass ein Werkstoff fiir eine bestimmte Anwendung geeignet ist.
Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten. Die gewiinschten Leistungsmerkmale sind nur dann verbindlich, powder@SW|sssteeIgroup.com
wenn sie bei Vertragsschluss ausschlielich vereinbart wurden.
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